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DELTAFORGE 31\

DESCRIPCION:

El Deltaforge 31 es un lubricante fumifugo para froqueles de prensa y forja, con base de agua, que, ademds de sus
excelentes propiedades lubricadoras y liberadoras, posee la propiedad Unica en su género de humedecer los tfroqueles
hasta 400 °C. Es unlubricante versdatilrecomendado para forjar en caliente y prensar los siguientes

metales:
- Aceros ordinarios al carbono
- Acerosinoxidablesy de otfras aleaciones
-Superaleaciones:inconels, udimets, etc.
- Aluminio y latén

VENTAJAS:

*Excelentes propiedades de lubricacion para el eficazllenado de los froqueles y el movimiento controlado del metall
*Buenas propiedades de liberaciéon para eliminarresiduos adheridos alalingotera

*Posibilidad de controlarlas temperaturas de los troqueles, ajustando la proporcién de dilucion

*Humedecimiento rdpido y formacion de una pelicula sobre el metal

%*No corrosivo para el froquel nipara la pieza de tfrabajo

%* Ausencia de humo, vaporesy efectos toxicos al serrociado sobre el metal caliente

*Facilidad de manejoy aplicaciéon en el taller

%* Adaptabilidad a numerosos famanosy tipos de trabajo

CARACTERISTICAS TECNICAS:

ENSAYO VALOR
Lubricante Grafito Microprocesado
Vehiculo Agua
Densidad 1.18 gr/icm®
Aspecto Liquido Fluido
Contenido de sélidos 18%
pH 7.5-10
Punto de Congelacién 0°C

DILUCION Y APLICACION:

Dilucién

El Deltaforge 31 es un concentrado que debe diluirse con agua blanda, desmineralizada o destilada, antes de
suempleo. Esimportante efectuarla dilucién como sigue:

- agitarbien el producto ensurecipiente original antes de trasvasarlo a unrecipiente adecuado

- anadir lentamente una cantidad de agua aproximadamente igual, con constante agitacién, hasta que la
mezclaseahomogénea

- agregar el aguarestante mds rdpidamente, mientras se sigue agitando constantemente

NO DILUIR ANADIENDO EL CONCENTRADO ALAGUA
Proporcién de ladilucién

La proporcion de la dilucion varia segun las condiciones de trabajo y el grado de refrigeraciéon requerido. Para
pruebasiniciales, se recomiendan las siguientes proporciones:

- para forjas relativamente sencillas de acero al carbono, aluminio y para prensar en caliente el latén: 1 parte de
Deltaforge 31 por cada 10 partes de agua.

- para acero al carbono de perfil profundo vy dificil, en forjas de superaleacion y alta aleacién: 1 parte de
Deltaforge 31 porcada 5 partes de agua.
Tratamiento previo de los troqueles

Para obtener la formacion rdpida de una pelicula lubricante con grafito adherente, los troqueles deben ser
desengrasadosy luego precalentados a 150°C, aproximadamente.

Nota: Deltaforge es marca de Acheson Industries, Inc.
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